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Tecnologia e Inteligéncia Artificial
revolucionam a cadeia produtiva
da industria da carne

Por: Erika Ventura

industria de alimentos, especial-

mente a industria da carne, esta

passando por uma transforma-

¢ao significativa impulsionada
pela tecnologia e pela inteligéncia artifi-
cial. Sabrina Della Santa, professora da FIA
Business School, compartilhou insights sobre
como essas inovacoes estao melhorando a
eficiéncia dos processos produtivos, a quali-
dade dos produtos e promovendo praticas
mais sustentaveis.

Eficiéncia nos

processos e distribuicdo

O uso da tecnologia e da inteligéncia artificial
esta trazendo vantagens significativas para
os produtores rurais e para todo o sistema
agroindustrial da carne bovina. “Por meio
do uso da inteligéncia artificial na pecuaria
é possivel o reconhecimento e a contagem
do bovino de forma remota, por meio de
imagem (capturada via drones), sem a ne-
cessidade de brincar, conter ou marcar o boj,
0 que traz agilidade e precisao ao processo
além de contribuir para o bem-estar do ani-
mal uma vez que ndo o leva a uma situacao
de estresse. Outro exemplo € a pesagem
por imagem, onde por meio de imagem no
embarque ou desembarque € possivel saber
0 peso médio do lote”, explicou Della Santa.

Qualidade e seguranca
A tecnologia desempenha um papel

fundamental na garantia da seguranca e
qualidade dos produtos de carne. Através
da anélise de grandes volumes de dados
e imagens, os algoritmos podem detectar
possiveis contaminacdes e inspecionar a
qualidade durante o processo produtivo
de forma rapida e precisa. Sensores e dis-
positivos de monitoramento acompanham
O armazenamento, estoque, temperatura
e validade dos produtos em tempo real,
tornando a producdo e distribuicdo mais
seguras e eficientes.

Sustentabilidade

na industria de frigorificos

Em um cenario onde a preocupa¢ao com
0 meio ambiente € cada vez mais evidente,
a inteligéncia artificial emerge como uma
ferramenta crucial para impulsionar praticas
mais sustentaveis na industria de frigorificos.
De acordo com Sabrina, a tecnologia pode
otimizar processos, auxiliar o processo de-
Cisorio baseado em dados e desenvolver
estratégias que maximizem a produc¢do
e reduzam custos e impactos ambientais.
Além disso, a inteligéncia artificial pode
ajudar as empresas a monitorar sistemas
de energia, reduzir emissdes de gases de
efeito estufa, rastrear produtos ao longo
da cadeia produtiva e desenvolver produ-
tos mais sustentaveis, contribuindo para o
alcance dos Objetivos de Desenvolvimento
Sustentavel (ODS).«





